Tecast 9 R

Propriedades Aplicacoes
Arame ou Vareta para soldagem de ferro Indicado para soldagem de ferro fundido
fundido cinzento, ferro fundido nodular ou cinzento, ferro fundido nodular ou ferro fundido

ferro fundido com aco carbono que produz comdogo co'rbolno.. Cord?esgg solda ?remd
L. : . mor ra, inclusive em fundi nten
um depdsito uniforme com perfeita oraedurd, Inclusive em fu os contendo

S . . enxofre alto, sem inclusdo de escodria e alta taxa
estrutura cristalina, seu depdsito de solda

de deposicdo.
tem otima usinabilidade.

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

Ni C Mn S Si
93.0 Min. 0.15 Min. 0.015 Min. 0.75 Min.
Cu N Ti P

OET
0.25 Max. 1.5 Max. 2.0-3.5 0.03 Max. 0.5 Max.

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Resisténcia a Tracdo Dureza Alongamento

MPa HB (3a Camada) o
469 200 28

*A dureza final do depdsito de solda pode sofrer alteracdes de acordo com o metal da base.

ParGmetros para Soldagem Recomendados

g mm TG TG MIG
Didmetro 2,50 mm 3,25 mm 1,20 mm
Embalogem 5 Kg 5 Kg 15 Kg
Gds ou Fluxo 100 % Ar. 100 % Ar. 100% Ar
Corrente DC- DC- Curto Circuito
Corrente (A) 180-220 120-175 150-220
TensGo (V) 15-20 15-20 28-32

IMPORTANTE: As informacoes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para consideracdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacédes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 — REV. 1
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